BW (Butt welds) — meTopg cBapku, UCMonb3yembli ANA COeANHEHNA AeTarnewn, KoTopble napannenbHbl U
He nepeKpbIBaloTCs (CTbIKOBbIE LUBbI).

FW (Fillet welds) — npouecc coegmMHeHnsa OBYX METANNNYECKNX 3NIEeMEHTOB NepneHANKYNSAPHbIX Un
coeanHsieMbIX Mo Yriom (Yrrosble LWBbI).

Ham MHTEepeCHbI creayrwne nonoXeHna:

ana BW: PA (HnxkHee nonoxeHue), PC (ropu3oHTanbHOe Ha BepTMKanbHON nnockoctn), PE
(notono4yHoe), PF (cHn3y BBEpX)
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ana FW: PB (ropnsoHTanbHoe HUKHee ang yrnosbix WwWeoB), PD (ropusoHTanbHoe noTono4vHoe), PF
(cHn3y BBEpPX)




NMpumep TecToBOro 3agaHnMA Ha ogHOM M3 nNpeanpuaTum rpynnosl Elkoplast
Zkouska 1: Koutovy svar

= Nahevtovat (zboku)

m predehrat

= U jednoho svaru prerusit (chtéji vidét, jak svarec zvladne napojeni svaru)

m Po dokonéeni nafezat svar a z boku mezi plotnami /pfiprava na rozlomeni

Nebo napfed jesté pfed stehovanim nahfat, nevim, musi stanovit svafovaci technolog.

Zkouska 2: material na plochu
Odborny vyraz musi Fict svarovaci technolog, ja nejsem svarovaci specialista.

Postup:

= Vymazat vuli
Predehrat
Nastehovat
Zavarit kofen
DalSi svary



Poznamka:

m Kofen musi byt provafen

m Svary nesmi tréet nad plochu materialu

m  Nesmi byt propadly (nesmi byt vidét hrany materialu)

Zkouska 3: metrovy nepreruseny svar

Postup:

Vymezeni vile 2 mm
Nahféati materialu
Nastehovani

Kofen

Prekryti kofene

Dalsi 3 vrstvené svary

Poznamka:
m  Po svafeni kofene hodnoti technolog provedeni
= Svary musi byt v délce 1 metru bez pferuSeni a napojeni

Material (vysokopevnostni ocel) se musi (a ted nevim, jestli pfed stehovani a vymezenim vile nebo az
pfed svarfovanim) hofakem nahrat

Jestli je material nahfaty se zkousi specialni kfidou, udéla se na materialu kfizek a pokud se kfida
rozteCe, je material pfedehfaty

Svar se déla v jednom kuse v délce 1 metru (nesmi se nikde pFerusit)



